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Unutmayin! Givenli bir is yeri, verimli bir is yeri
demektir. Isletmenizde diizenli denetimler
yaptiriyor musunuz?

RIGHT TIME
/ RIGHT PLACE



IMG PERIYODIK; periyodik kontrol alanlarinda sektér tecriibesi bulunan
uzman muhendis/teknikerler tarafindan

2023 yilinda kurulan 2024 yilinda aktif faaliyete gegen bir uygunluk degerlendirme kurulusudur.

IMG PERIYODIK, miisterisinin ihtiyac duydugu ve isletme igerisinde giivenli calisma ortamlarinin olusturulmasina,
kalite parametrelerinin ve Uretim proseslerinin izlenmesine yonelik 0lcim, muayene ve kontrolleri
gerceklestirmek ve raporlamak Uzere faaliyet gostermektedir.

Alaninda uzman galisanlariyla gelisen teknoloji ve degisikliklere ayak uydurarak, takim ruhunu benimsemis ve
guveni tam ¢alisma ortami yaratarak, musteri odakli olup, musterilerin taleplerini, ihtiyac ve onerilerini dikkate alip
degerlendiren bir hizmet anlayisina sahip, kendimizi her gecen zamanla gelistirerek, yaptigimiz kaliteli islerle
adimizdan s0z ettirmeyi hedefleyerek bu yola ¢ikmistir.

Surekliiyilesen ve gelisen, teknolojiyi yakindan takip eden dinamik bir kurulus olmak politikamizdir. Bagimsizlik,
tarafsizlik ve gizlilik ilkeleri dogrultusunda; standartlarin gerekliklerine uygun olarak olusturulan kalite yonetim
sistemine uygun olarak gerceklestirmeyi,

Esit ve tarafsiz. Saygin ve itibarli, Miisteri memnuniyetine odakl,

Nitelikli ve yeterli sayida, IMC ile calismasinin ayricalikli olduguna inanan ve siirekli gelisimi igin tesvik edilen ve
desteklenen personeli ile muayene hizmetleri vermek,

Kuruluslarin kurmus ve uygulamakta oldugu Yonetim Sistemlerinin, Gizlilik, Tarafsizlik ve Objektiflik ilkeleri
cercevesinde denetlenmesinin saglanmasi,

Hizmetlerini icra ederken, edindigi bilgilerin Gigiincii taraflarin avantajina, uygunsuz kullanimina hicbir sart altinda
izin vermeyecek,

Isci Saghdi ve is Guvenligi alaninda dogru hizmeti sunarak, yasanan is kazalari nedeniyle insanlarin zarar
gormesinin, Uretim kayiplarinin ve isletmelerde yasanan hasarlarin 6nlenmesine katkida bulunmak,

Bu hizmetlerde gérev alan personelini ve uzmanlarini idari ve teknik kararlarini etkileyebilecek her tiirl{ ticari, mali
ve diger baskilardan uzak tutarak yuksek nitelikli personellerle, tarafsizlik ilkesi i¢cerisinde. gizlilik prensibine
dayanarak ve tutarli bir sekilde, yetkin personel, uluslararasi veya ulusal gegerliligi olan metotlar ve 6l¢gim cihazlari
kullanarak en uygun sartlarda analizleri gergeklestirmek ve musteri memnuniyetini saglamak,

Bu dogrultuda: faaliyetlerimize iliskin hiikiim verme bagimsizliklari ve dogruluklariyla catismaya neden olabilecek
hicbir faaliyetin icerisinde yer almayacagimizi, uygunlugu degerlendirilen Grtnlerin tasarlayan, Ureten, tedarik
eden, kurulumunu yapan, satin alan, sahibi, kullanicisi veya bakimini yapan durumunda olmayacagimizi her zaman
gerekli titizligi gosterecegimizi taahhit ederiz.
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VizYONUMUZ
Kalite ve Farkllgiyla Sektorinde yenilikgi, verimli is modelleri ile, teknoloji ve trendleri sireclerimizde
uygqulayarak sektorde edindigimiz basariyi surekli kilmak.
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MiSYONUMUZ ;

Gugclu yapimiz ile tarafsiz, guv 7 tik degerlere uygun, coziim odakh hizmetler saglayarak daha

surduaralebilir bir gelecegi hed **-—/_T,.—
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IMC Periyodik Kontrol Hizmetleri olarak Sirketimiz misterilerimize iyi hizmet vermek ve misterilerimizin
kendi islerindeki istedikleri basariyl saglamasi amaciyla, periyodik kontrollerin uzman yetkinligi olan kisiler
tarafindan seffaf muayene ve raporlama teknigiyle hizmet ederek, en gincel bilgiye sahip, kaliteli, givenilir
ve hizli hizmet verebilen, bu sayede en ¢ok tercih edilen uluslar arasi muayene, gézetim kuruluslarindan bir
tanesi olmaktir.
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Neden Periyodik Kontrol Yaptirmaliyim?

Periyodik kontrol galisma hayatinin bir pargasi; ergonomi, is ve cevre giivenliginin yapitaslarindan biridir. Ulkemizde
6331 sayili "is Saghg ve Givenligi Kanunu" ve kanuna bagh olarak gikarilan “is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve
Guvenlik artlari Yonetmeligi" kapsaminda is ekipmanlarinin kontrollinin zorunlu oldugu ve isverence yaptirilimasi
gerektigi belirtilmistir.

Zorunlu Oldugu igin Degil, Gerekli Oldugu icin Periyodik Kontrol Yaptirin.

Periyodik kontrol bagimsiz ve konusunda uzman bir gozin isletmenizde cektigi fotograftir. Bu faaliyetin c¢iktilari
isletmeye egitim, bakim, onarim, makina parkinin ekonomik 6mri vb. konularda énemli bilgiler verdigi gibi is glvenligi
acisindan kaza vb. olumsuz olaylarin 6nine gecerek uretim faaliyetinin sdrekliligine ve guvenli bir ¢calisma ortami
saglanmasina katkida bulunur.

Periyodik Kontrol Periyotlarini Nasil Belirleyecegim?

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik artlari Yonetmeligi, Ek-1ll Bakim, Onarim ve Periyodik Kontroller ile
llgili Hususlar bélimiinin 1.4 maddesinde is ekipmanlarinin periyodik kontrol siireleri "Periyodik kontrol araligi ve
kriterleri standartlar ile belirlenmemis is ekipmanlarinin periyodik kontrolleri, varsa imalat¢inin 6ngordigu aralik ve
kriterlerde yapilir. Bu hususlar, imalatci tarafindan belirlenmemis ise is ekipmaninin periyodik kontroll, bulundugu
isyeri ortam kosullari, kullanim sikligi ile kullanim suresi gibi faktorler géz éninde bulundurularak, yapilacak risk
dederlendirmesi sonuclarina gore, belirlenecek aralikta yapilir. Belirlenen periyodik kontrol araliginin bu Yonetmelikte
belirtilen istisnalar disinda bir yi agsmamasi gerekir." ifadesiile belirlenmektedir.

Risk Degerlendirmesi ile Periyodik Kontrol Periyodu Belirlenirken Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

Yoénetmelik ile birlikte aksi belirtiimedikce standartlarda belirtilen periyodik kontrol surelerini asmamak kaydiyla isyeri
tarafindan yapilacak risk degerlendirmesinde periyodik kontrol sureleri belirlenirken asagida belirtilen parametrelerin
dikkate alinmasi gerekmektedir.

is Ekipmaninin Galisma Ortami: Santiye vb. operatérlerin, calisma kosullarinin ve fiziksel olarak ortamin siirekli
degisken oldugu dinamik calisma ortamlarinda periyodik kontrol periyodu azaltiimalidir.

Is Ekipmaninin Yasi: is ekipmaninin varsa giivenli calisma saati, ekonomik émrii vb. parametreleri ekipman
Ureticisinden alinarak ekonomik omriandn ilk ceyredginden sonra her c¢eyrekte bir periyodik kontrol periyodu
azaltiimalidir.

Bakim Faaliyeti: isyerinde bakim faaliyetinin nitelikli ve zamaninda yapilamadigi disiiniliyorsa periyodik kontrol
periyodu azaltilmali veya kestirimci bakima yonelik isletme icerisinde etkin bir bakim organizasyonu varsa kontrol
periyodu artiriimalidir.

Onemli Revizyon veya Kaza: is ekipmani énemli bir revizyon gegirmisse kontrolleri tekrarlanmalidir.

Calisma Saati: is Ekipmanin giin icerisindeki toplam calisma siiresi degerlendirilmeli ve yogun calisan ekipmanlarin
S
kontrol periyotlari azaltiimalidir. E ¥ E
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RAPO {LARINIZA

DIJITAL HIZDA
ULASIN!

Periyodik kontrol raporlarinizi
cagin hizina yetistiryoruz.

TUm raporlariniza dijital panelimizden
aninda ulasarak masraf olusturmadan
raporlama sureclerinizi hizlandirin.

QR kodumuzu sadece bir kez okutarak
diijital platformumuza kolayca erisin!
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“Kontrolun Dijital Hali” “Seffaf ve Anlik Denetim”
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=TIM VE RAPORLAMA
STEMIMIiZ | |

IMC Periyodik Kontrol, is ekipmanlarinin perj
tablet/telefon uzerinden dijital olarak raporl
tiim verileri yazilim sistemi iizerinden sifreli, dijital raporlama paneline isler.

/

-

kontrol sonuclarini
thlik kontroller sirasinda

Boylece;

® Kontroli yapilan ekipman uizerine QR etiket yapistirilarak ekipman/rapor ozelinde
verilen kod ile aninda rapor goriintiilenebilir.

® Dnt ve kullanici loglan ile tam kayit tutulur.

® Raporlar, sisteme kayithh miisterimize 6zel olusturulan kullanici ad1 ve sifreyi
kullanarak raporlarin PDF aninda erisim saglayarak indirilebilir. Rol bazh yetkilendirme
ile kullanici erisimi giuvenli sekilde yonetilir.

® Raporlar uizerinden QR Kod ile dogrulama yapilabilir.

Etiketleme sistemimiz nasil calisir?

Tum ekipmanlar 0zelinde yandaki resimde
oldugu gibi uygulamamiz mudmkdn olup,
sapanlar ve mapalar Ozelinde 0zel tasarim
klipsli OR etiketlerimiz kullaniimaktadir.

Sayfa - 5
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Kaldirma ve iletme Ekipmanlari, proses sartlari geregi
yapisal ve islevsel olarak surekli tehlike barindiran,
isletmelerde yik, muhtelif malzeme ve personel
kaldirma ve tasinmasinda surekli olarak kullanilan
makine ve ekipmanlardir. Bu ekipmanlar isletme
icerisinde calisanlara yaKin mesafede
bulundurulmalari  ve kullandiriimalari  dolayisiyla
surekli kontrol ve gozetim altinda tutulmasi gereken
tehlike arz edebilecek is araclardir. Ulkemizde
kaldirma ve iletme ekipman- larinin kontrolsiz ve
bilingsiz kullanimi sonucu ¢ok sayida is kazasl
meydana gelmektedir. Kaldirma ve iletme
ekipmanlarinda meydana gelen is kazalarinin dnemli
nedenleri arasinda hatali kullanim, periyodik bakim
eksikligi, emniyet sistemlerinin olmamasi veya arizali
olmasi, kapasite Uzeri ylikleme, ekipman tahribatinin
zamaninda fark edilmemesi gibi bircok neden yer
almaktadir.

Kaldirma ve iletme ekipmanlarinin iskeleler haric

periyodik  kontrolleri  yetkili  olan; makine
muhendisleri, mekatronik mihendisleri, makine veya
metal egitimi bolumu mezunu teknik 6gretmen- ler ya
da makine tekniker veya ylUksek teknikerleri
tarafindan yapilir. iskelelerin periyodik kontrolleri ise
yetkili olan; insaat muhendisleri, makine muhendis-
leri, insaat, yapl, makine veya metal egitimi bolima
mezunu teknik 6gretmenler ya da insaat tekniker
veya yuksek teknikerleri tarafindan, gemi insasi ile
gemi bakim ve onarim islerinde gemi insaati ve gemi
makineleri muhendisleri ve gemi teknikerleri
tarafindan yapilir. Kaldirma ve iletme ekipmanlarinin
periyodik kontrollerinde muayene ve testlere ek
olarak  tahribatsiz  muayene yontemleri de
uygulanabilir. Tahribatsiz muayenelere ait raporlar,
periyodik kontrol raporunun ekinde saklanir.

Tablo 1 de belirtilen is ekipmanlarinin periyodik

kontrollerini, son teknoloji 6lcim cihazlari kullanarak
uzman muhendis kadromuz ile
yuksek standartlarda, bagimsiz, tarafsiz ve guvenilir

bir sekilde gerceklestirmekteyiz.

Sayfa - 6
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Tablo-1: Basingli kap ve tesisatlann periyodik kontrol siireleri ile kontrol kriterleri

EKIPMAN ADI

KONTROL PERIYODU
(Azami Siire)
(ilgili standardin 6ngordigii
sireler saklh kalmak kosulu ile)

PERIYODIK KONTROL KRITERLERI
(ilgili standartlar asagida belirtilmistir.)

Buhar ve kizgin su kazanlar

Standartlarda siire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 12952 serisi, TS EN 12953 ve TS 497
serisi standartlarinda belirtilen kriterlere uygun
olarak yapilir.

Isitma (Kalorifer, sicak su ve

benzeri) kazanlan

Standartlarda sire
belirtiimemisse 1 Yil

TS EN 303 serisi, TS 497, TS 430, TS EN
14394+A1 ve TS EN 12828+Alstandardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

Kizgin yag kazanlar

Standartlarda siire
belirtilmemisse 1 Yil

DIN 4754-1 standardinda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilir.

Svilastinlmis gaz tanklan (LPG, ve
benzeri) (yeristi) (¥

Standartlarda slire
belirtilmemisse 1 Yil (yalmizca
muayene)

(10 yilin sonunda yeniden
degerlendirme veya periyodik
kontrol)

TS EN 13445-5, TS 1446, TS EN 12817 ve TS EN
12819 standartlarinda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilir.

Swilastinlmis gaz tanklan (LPG, ve
benzeri) (yer alti) ¥

Standartlarda stre
belirtilmemisse 1 Yil (yalnizca
muayene)

(10 yilin sonunda yeniden
degerlendirme)

TS EN 13445-5, TS 1446, TS _EN 12817, TS EN
12819 standartlarinda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilir.

Basingh hava ve gaz tanklan (2

Standartlarda siire
belirtilmemisse 1 Yil

TS 1203 EN 286-1, TS EN 13445-5, TS EN 764-7
standartlarinda belirtilen kriterlere uygun
olarak yapihr.

Kapali genlesme tanklar

Standartlarda siire
belirtilmemisse 1 Yil

TS 10576, TS 1911, TS 11490, TS EN 13831, TS
EN 764-7 standartlaninda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilir.

Boyler ve akimilasyon tanklar

Standartlarda siire
belirtiimemisse 1 Yil

TS 736, TS EN 12897+A1 standartlarinda
belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

Boyama makinalan (kazanlan)

Standartlarda sire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN ISO 11111-1, TS EN ISO 11111-7, TS EN
764-7 standartlannda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilir.

Kriyojenik tanklar

TSEN 150 21009-2 ve TSEN
14197-3 standartlarinda
belirtilen sirelerde

T5 EN IS0 21009-2 ve TS EN 14197-3

standartlarinda belirtilen kriterlere  uygun
olarak yapilir.

Buharl pisirme kazanlan

Standartlarda sire
belirtilmemisse 1 Yil

TS 11673 standardinda belirtilen
uygun olarak yapilir.

kriterlere

Otoklav

Standartlarda siire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 285+A1 wve TS EN 13060+A1
standartlarinda Dbelirtilen kriterlere uygun
olarak yapilir.

Atmosferik, bombeli yatay veya
dikey silindirik, prizmatik, celik veya
termoplastik, aglk wveya kapal
tehlikeli sivi depolama tanki )

Standartlarda siire
belirtiimemisse 1 Yil

TS EN 12285-2, TS 8991, TS 712, TS EN 12573-
1, TS EN 12573-2, TS EN 125733
standartlarinda belirtilen  kriterlere  uygun
olarak yapihr.

Atmosferik, dik, silindirik, yer Gstd,
¢elik kaynakh birlestirmeli, agik ya
da kapali tavanli tehlikeli sivi
depolama tanklan 3

Standartlarda siire
belirtiimemisse 10 Yil

APl 620, APl 650, APl 653 ve APl 2610
standartlarinda belirtilen kriterlere uygun
olarak yapilir.

[ LPG tanklan, buhar kazanlan, kizgin su kazanlari, kriyojenik tanklar gibi standartlarinda emniyet valf testleri bulunan

ekipmanlar icin emniyet valfleri, standartlarda belirtilen azami siireler icerisinde teste tabi tutulur.
2 Seyyar veya sabit kompresér hava tanklari ile basingh hava ihtiva eden her tirli kap ve bunlarin sabit donanimi.

(3 Tehlikeli sivilar: asindirici veya saghga zararh sivilardir.
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PERIYODIK KONTROL iLE iSLETMENiZi GUVENCE ALTINAALIN

/

1.Yangin Tesisati ve Korunma Sistemleri Yangin
tesisati genel olarak adindan da anlasilacagl Uzere
herhangi bir yerde ortaya c¢ikan yanginlari
sondirmeye yarayan sistemdir. Genel olarak bircok
farkh yapida bu tesisatlarin kullanimi uygundur. Hem
yasam hem de calisma alanlarinda bliylik oneme
sahip olan bu tesisatlar ile yanginlar felakete donus-
meden mudahale imkani ortaya c¢ikar. Kuguk
yanginlarda hizli ve kolay bir sekilde sondirme yapan
tesisat, blyuUk yanginlarda ise itfaiye gelene kadar
yanginin  yayllmasini ve daha da buydamesini
engelleyerek sondirmeye ciddi oranda katkida
bulunur. Bu sistemler ile yanginlar bircok yerde
onemli problemler olmaktan cikabilir. Can ve mal
guvenligi icin kullanimi gerekli olan yangin séndirme

tesisat, farkli ¢esitleriile kullanima sunulur. Yangin

tesisatlarinda modele badgl olarak
sondirme kurulum da farklilik gosterebilir. Ayni

zamanda sOndurme teknigi de tercih edilen tesisat
tardne olarak degiskenlik gosterir.

Yanginlarda kurtarici role sahip olan bu sistemler
yaygin bir sekilde tercih ediliyor. Yangin tesisatlarinin
tam olarak etkili bir sekilde kullanilabilmesi icin bakim
ve kontrollere de dnem vermek gerekir.

(YANGIN)

PERIYODIK KONTROL iLE iSLETMENIZi GUVENCE ALTINA ALIN
Teknik bilgi, Dogru dlctim, Profesyonel yaklasimin birlestigi adres

s

Aksi takdirde tesisat zamanla istenilen etkiyi goster-
memeye baslayabilir. Bu ylizden o6zellikle periyodik
bakim ve kontrollerin aksatiimamasi hem can hem de
mal givenligi icin énemlidir. Ulkemizde yasanan is
kazalarinin blylk cogunlugu yangin ile sonuclanmak-
ta ve tela edilemeyecek boyutlarda zararlar olustur-
maktadir. Yangin tesisati sistemi hastanelerde,
okullarda, apartmanlarda ve buyuk tesislerde kullanil-
masl zorunludur. Yangin mekanik tesisati, yangin
algilama ve uyari sistemleri tesisatlari i¢in periyodik
kontrol esnasinda tesisat projesi aranir. isveren,
projesi olmayan tesisatlarin 27/11/2007 tarihli ve
2007/12937 sayili Bakanlar Kurulu Karari ile yururlige
konulan Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda
Yonetmelige ve ilgili standartlara uygun
projelendirmesini yaptirmak zorundadir. Yangin
mekanik tesisati, yangin algilama ve uyari sistemleri
tesisatlarinin periyodik kontrollerinde

tesisatin projesine uygunlugu ve projenin Binalarin
Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelige ve ilgili
standartlara uygunlugu degerlendirilir.

Sayfa - 8
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Yangin ve Havalandirma tesisatlarinin periyodik kontrolleri yetkili olan;
makine muhendisleri, makine ve metal egitimi bolumUu mezunu teknik
ogretmenler, makine tekniker veya yuksek tekni- kerleri tarafindan yapilir.
Tablo 4’ de belirtilen is ekipmanlarinin periyodik kontrollerini, son teknoloji
olcim cihazlari kullanarak uzman muhendis kadromuz ile yuksek
standartlarda, bagimsiz, tarafsiz  ve guvenilir ~ bir  sekilde
gerceklestirmekteyiz.

Yangin sondirme sistemleri,
otomatik yagmurlama sistemleri,
otomatik gazli sondirme sistemleri,
mutfak davlumbaz sondiirme sistemleri
(yangin su deposu, yangin pompa dairesi
ve yangin pompalari performans testleri,
sabit boru tesisati, sprinkler sistemi,
yangin dolaplari, hidrant sistemi ve
benzeri)

Projede belirtilen kriterlere ve Binalarin
Standartlarda sure Yangindan Korunmasi Hakkinda
belirtiimemisse 1 Yil Yonetmelige uygun sekilde
gerceklestirilir.

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda
Yoénetmelige uygun sekilde
gerceklestirilir.

(TSE 1SO/TS 11602-2 standartinda
belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.)

Binal Y; dan K Hakkind
Kacis yolu basinglandirma sistemleri ve | Standartlarda siire {na i iy g
: ! £ Yonetmelige Uygun Sekilde
duman tahliye sistemleri belirtiimemisse 1 Yil <FOS
Gergeklestirilir.
Standariiarda siive Projede belirtilen kriterlere ve TSE
Yangin algilama ve uyari sistemleri CEN/TS 54-14 standartinda belirtilen
belirtilmemisse 1 Yil e
kriterlere uygun olarak yapilir.
Projede belirtilen kriterlere uygun olup
Havalandirma ve klima tesisati 1Yl olmadiginin  belirlenmesine  yonelik
olarak yapilir.

Portatif yangin sondiricdler | Standartlarda sire
(yangin sondirme cihazlari) belirtilmemisse 1 Yil

S
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ic basing degeri 0,56 Bardan biyiik olan, basing
degerine gore belirli ebat ve sac kalinliklarinda Uretilen
makine ekipmanlarina basinch kap  denir.
Binalarimizin, fabrikalarin, dzellikle Uretim tesisleri-
nin olmazsa olmazi olan bu yaygin ve kullanimi sorum-
luluk isteyen basincli kaplar ve kazanlar, kullanimlarin-
da onem verilmesi gereken talimatlara uyulmadigi
takdirde cok ciddi maddi ve insan saglidi acgisindan
ciddi zararlar dogurabilecek potansiyele sahiptir.
Fazla basinglarda kullanimi patlamayla, bir gaz sizintisi

zehirlenmeyle, icerisinde bulunan tehlikeli
maddenin sizmaslyla gevreye ve bunlarin beraberinde

getirecegi yangin ve felaketlerle birlikte istenilmeyen
bircok sonucla karsilasilabilir. Maalesef Ulkemizde
basincli kap ve kazanlar ile ilgili can kaybi ve maddi
hasarla sonuclanan bircok is kazasi meydana
gelmektedir. is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve

Guvenlik Sartlari Yonetmeligi dogrultusunda basingli
kap ve kazanlarin periyodik kontrolleri yetkili kisilerce

yapllmak zorundadir. Standartlarda aksi belirtilme-
dikce her periyodik kontrolde muayene gercgeklestiri-
lir ve testler ise asadidaki kosullara gore uygulanir: a)
Azami yilda bir kere olmak Uzere; isletme basinci
belirlenen is ekipmanlariicin isletme basinci degeriyle,
isletme basinci belirlenmemis is ekipman- larinda ise
azami basin¢g dederiyle her periyodik kontrolde
hidrostatik test gergeklestirilir.

b) Azami (¢ yilda bir kere veya her 6nemli bakim ve
onarim faaliyetinden sonra; is ekipmaninin Gretim
standardinda belirtilen hidrostatik test

basinci degeriyle, Uretim standardinda bu deger
yoksa azami basing degerinin 1,5 kati degeriyle
hidrostatik test gerceklestirilir. isletme basinci
belirlenen basinch ekipmanlarda emniyet val ve
benzeri glvenlik donanimlari belirlenen isletme
basinci degerine, isletme basinci belirlenmeyen
ekipmanlarda ise ekipmanin etiketin- de yer alan
azami basing dederine uygun olur. Hidrostatik test, su
ile yapilabilecegi gibi Grinun standardinda belirtilen
veya Ureticisi tarafindan kullanim kilavuzunda uygun
gorilen sivilarla da yapilabilir. is ekipmaninin 6zelligi
ve prosesten kaynaklanan zorunlu sartlar geregince
hidrostatik test yapma imkani colmayan basincli
kaplarda ve tesisatlarda hidrostatik test yerine
ekipmanin standardinda alternatif olarak belirtilen,
ekipmanin standardi olma- masi halinde ise Ureticinin
kullanim kilavuzu/tali- matinda da hidrostatik test icin
alternatif olarak belirtilen tahribatsiz muayene
yontemleri de uygula- nabilir. Bu durumda,
duzenlenecek periyodik kontrol raporlarinda bu husus
gerekgesiile birlikte belirtilir. is ekipmaninin veya
prosesin durdurulamamasi gerekge olamaz.
Tahribatsiz muayenelere ait rapor- lar periyodik
kontrol raporunun ekinde saklanir.
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ls ekipmaninda tahribatsiz muayene ile periyodik kontrol gerceklestirilse dahi azami

surelere riayet edilir. Basingli kap ve kazanlarin periyodik kontrolleri yetkili olan;
makine muhendisleri, metallrji ve malzeme muhendisleri, mekatronik muhendisleri,
makine veya metal egitimi bolumu mezunu teknik ogretmenler ya da makine tekniker
veya yuksek teknikerleri tarafindan yapilir. Tablo da belirtilen is ekipmanlarinin
periyodik kontrollerini, son teknoloji olcum cihazlar kullanarak uzman muhendis
kadromuz ile yuksek standartlarda, bagimsiz, tarafsiz ve qguvenilir bir sekilde
gerceklestirmekteyiz.

(Azami Siire)

{ilgili standardin 6ngérdigi
siireler sakh kalmak kosulu ile)

PERIYODIK KONTROL KRITERLERI
(ilgili standartlar asagida belirtilmistir.)

EKIPMAN ADI

TS EN 12952 serisi, TS EN 12953 ve TS 497
serisi standartlarinda belirtilen kriterlere uygun
olarak yapilir.

TS EN 303 serisi, TS 497, TS 430, TS EN
14394+A1 ve TS EN 12828+Alstandardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.
Standartlarda siire DIN 4754-1 standardinda belirtilen kriterlere
belirtilmemigse 1 Yil uygun olarak yapilir.

Standartlarda siire
belirtilmemisse 1 Yil (yalnizca
Sivilagtinlmis gaz tanklan (LPG, ve | muayene)

benzeri) (yeristd) M (10 yilin sonunda yeniden
degerlendirme veya periyodik
kontrol)

Standartlarda siire
belirtiimemigse 1 Yil (yalnizca TS EN 13445-5, TS 1446, IS_EN 12817, TS EN
muayene) 12819 standartlannda belirtilen kriterlere
(10 yilin sonunda yeniden uygun olarak yapilir.

degerlendirme)

Standartlarda siire

Buhar ve kizgin su kazanlari belirtilmemisse 1 Yil

Isitma (Kalorifer, sicak su ve | Standartlarda siire
benzeri) kazanlan belirtilmemisse 1 Yil

Kizgin yag kazanlari

TS EN 13445-5, TS 1446, TS EN 12817 ve TSEN
12819 standartlannda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilir.

Sivilastinlmis gaz tanklan (LPG, ve
benzeri) (yer alti) (1

standartiards siine TS5 1203 EN 286-1, TS- E-N 13445.—5. TS EN 764-7
Basingh hava ve gaz tanklan 12 . standartlarinda belirtilen kriterlere uygun
belirtilmemisse 1 Yil
olarak yapilir.
Standartiards stire T5 10576, TS5 1911, TS 11490, TS5 EN 13831, TS
Kapah genlesme tanklan EN 764-7 standartlannda belirtilen kriterlere
belirtilmemisse 1 il
uygun olarak yapilir.
Standartlarda siire TS 736, TS EN 12897+A1 standartlarinda
belirtilmemisse 1 Yil belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.
S s TS EN ISO 11111-1, TS EN 150 11111-7, TS EN
Boyama makinalan (kazanlari) i 2 764-7 standartlarinda belirtilen kriterlere
belirtilmemisse 1 il
uygun olarak yapilir.
TSEN ISO 21009-2 ve TS EN TS EN 150 21009-2 ve TS EN 14197-3
Kriyojenik tanklar 14197-3 standartlarinda standartlarinda belirtilen kriterlere uygun
belirtilen sirelerde olarak yapilir.
Standartlarda siire TS 11673 standardinda belirtilen kriterlere
belirtilmemigse 1 Yil uygun olarak yapilir.
ES TS EN 285+A1 we TS EN 13060+A1
Standartlarda siire 5
Otoklav B : standartlarinda belirtilen kriterlere uygun
belirtilmemisse 1 Yil
olarak yapilir.
Atmosferik, bombeli yatay veya TS EN 12285-2, TS 8991, TS 712, TS EN 12573-
dikey silindirik, prizmatik, celik veya | Standartlarda siire 1, TS EN 12573-2, TS5 EN 12573-3
termoplastik, agk wveya kapali | belirtiimemisse 1 Yil standartlarinda  belirtilen  kriterlere uygun
tehlikeli sivi depolama tanki ¥ olarak yapilir.
Atmosferik, dik, silindirik, yer isti,
celik kaynakl birlestirmeli, acik ya Standartlarda siire
da kapali tavanli tehlikeli sivi belirtiimemigse 10 Yil
depolama tanklan ¥
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Buharli pisirme kazanlan

APl 620, APl 650, APl 653 ve APl 2610
standartlannda belirtilen kriterlere uygun
olarak yapilir.




Elektrik  tesisatlarindaki  hatalar ve  kusurlar
isyerlerindeki en onemli tehlike kaynaklarindan birisi-
ni olusturmaktadir. Elektrik tesisatinin uygun sekilde
kurulmamasi, isletiimemesi, bakim ve kontrollerin
gerceklestiriimemesi nedeniyle ¢ok sayida yaralanma-
li ve 6lumlu olay meydana gelmektedir. Sanayimizin her
kesiminde ve her makine ve tezgédhta kullanilan
elektrik, gerek tesisatinin yapllmasi gerekse de
kullanimi sirasinda yasal ve teknik yonden gerekli
olanlarin yapilmadigi, tesisat ehliyetli teknik eleman-
lara yaptiriimadiqi, ilgili kurumlarca gerekli denetimler
yapllmadigi surece daha birgok can ve mal kayiplarti ile
ulusal kayiplarla karsi karsiya kalacagimiz kesindir.
Ulkemizde her yil meydana gelen is kazalarinin biyiik
bir kismi “elektrik kazalarindan” olusmaktadir. Elektrik
tesisatl, topraklama tesisati, yildirrmdan korunma
tesisatl, akimulator, transformator, jenerator, katodik
koruma tesisati ile benzeri elektrik ile ilgili tesisatin
periyodik kontrolleri yetkili olan; elektrik mihendisleri,
elektrik-elektronik muhendis- leri ve elektrik egitimi
bolimu mezunu teknik 6gret- menler, elektrik tekniker
veya yuksek teknikerleri tarafindan yapllir.

Elektrik, topraklama ve yildirmdan korunma tesisat-
lari icin periyodik kontrolde tesisat projesi aranir.
Isveren, projesi olmayan tesisatlarin 3/12/2003 tarihli
ve 25305 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Elektrik ic
Tesisleri Proje Hazirlama Yonetmeligi, diger ilgili
yonetmelikler ve ilgili standartlara uygun olarak
projelendirilmesini yaptirmak zorundadir. Tablo 3’ de
belirtilen is ekipman- larinin periyodik kontrollerini,
son teknoloji dlgim cihazlari kullanarak uzman
muhendis kadromuz ile yUksek standartlarda,
bagimsiz, tarafsiz ve glvenilir bir sekilde
gerceklestirmekteyiz.
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Tablo 3: is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Guvenlik Sartlari
Yonetmeligine gore Elektriksel Is Ekipmanlarinin periyodik kontrol
sureleri ve kontrol kriterleri

Tablo-3: Tesisatlanin periyodik kontrol siireleri ile kontrol kriterleri
PERIYODIK KONTROL
DONEMI
(Azami Siire)

(ilgili standardin éngoérdigii
streler sakl kalmak kosulu
ile)

PERIYODIK KONTROL KRITERLERI
(ilgili standartlar asagida belirtilmistir.)

EKIPMAN ADI

21/8/2001 tarihli ve 24500 sayili Resmi
Gazete'de yayimlanan Elektrik
Tesislerinde Topraklamalar Yénetmeligi,
30/11/2000 tarihli ve 24246 sayili Resmi
Gazete'de yayimlanan Elektrik Kuvvetli
Standartlarda siire Akim Tesisleri Yonetmeligi ve 4/11/1984
belirtiimemisse 1 Yl tarihli ve 18565 sayili Resmi Gazete'de
yayimlanan  Elektrik i¢  Tesisleri
Yonetmeligi ile TS EN 60079 serisi, TS HD
60364-4 serisi, TS HD 60364-5 Serisi, TS
HD 60364-6 standartlarinda belirtilen
hususlara gore yapilir.

Yildirrmdan korunma tesisati (kafes TS EN 62305 serisi standartlarinda
sistemi, hava sonlandirma gubugu, dogal | Standartlarda siire belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.
hava sonlandirma bilesenleri, paratoner | belirtiimemisse 1 Yil
ve benzeri)

AkiUmilator 1vil

Elektrik tesisati ve topraklama tesisati

imalatginin belirleyecegi sartlar
kapsaminda yapilir.
imalatginin belirleyecegi sartlar
kapsaminda yapilir.
Standartlarda siire TS 1SO 8528 serisi standartlarinda
belirtilmemigse 1 Yil belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

" TS EN 13509, TS EN 12954, TS EN 13636,
Standartlarda siire

Katodik koruma tesisati S : TS EN ISO 13174 standartlarinda
belirtilmemisse 6 Ay R :
belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

Transformator 1vil

Jenerator
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Takim tezgahlari, parcanin, kalibin, kesici veya delici
ucun, bazi durumlarda ise her ikisinin hareket
ettirilmesi (simultane hareket) ile parcaya sekil
verilmesi islemini yapar. Bu ekipmanlar yapisi geregi
is kazalarina fazlaslyla sebep olmaktadir. Bu kazalar
¢ogu zaman can kaybi, uzuv kaybi ve yaralanma
seklinde olmaktadir. Bu sebeple bu ekipmanlarda is
kazalarini 6nleyebilmek icin operator egitimleri
isveren tarafindan verilmeli ve emniyet sistemlerinin
daima calismasi saglanmalidir. is kazalarinin 6nlen-
mesi amaciyla periyodik kontroller, yonetmelige ve
ilgili ekipman standartlarina uygun olarak yapiimalidir.

Tezgahlarin periyodik kontrolleri yetkili olan; makine
muhendisleri, mekatronik muhendisleri, makine veya
metal egitimi bolimu mezunu teknik ©gretmenler,
makine tekniker veya ylUksek teknikerleri tarafindan
yapilir. Tablo da belirtilen is ekipman- larinin periyodik
kontrollerini, son teknoloji 6lciim cihazlari kullanarak
uzman muhendis kadromuz ile yuksek standartlarda,
bagimsiz,  tarafsiz  ve  glvenilir bir sekilde
gerceklestirmekteyiz.
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Tablo-4: Tezgahlarin periyodik kontrol siireleri ile kontrol kriterleri

EKIPMAN ADI

PERIYODIK KONTROL DONEMI
(Azami Siire)
(ilgili standardin 6ngordiigi siireler
sakh kalmak kosulu ile)

PERIYODIK KONTROL KRITERLERI
(ilgili standartlar asagida
belirtilmistir.)

Mekanik presler

Standartlarda sire belirtiimemisse
iyl

TS EN ISO 16092-1 standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak

yapilir.

Hidrolik presler

Standartlarda siire belirtiimemisse
iyl

TS EN I1SO 16092-3 standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak

yapilir.

Hidrolik abkant presler

Standartlarda siire belirtilmemisse
1Yl

TS EN 12622+A1 standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak

yapilir.

Pnomatik presler

Standartlarda siire belirtiimemisse
1Yl

TS EN 16092-1, TS EN 16092-4
standardinda belirtilen kriterlere

uygun olarak yapilir.

Torna tezgdhlan

Standartlarda siire belirtiimemisse
1Yl

TS EN ISO 23125 standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak

yapilir.

Agac isleme tezgahlan

Standartlarda siire belirtilmemisse
ivil

TS EN 847-3 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Freze tezgahlan

Standartlarda siire belirtiimemisse
1Yl

TS EN 16090-1 standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak
yapilir.

Soguk metal testereleri

Standartlarda siire belirtilmemigse
ivil

TS EN ISO 16093 standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak

yapilir.

Hareketsiz taglama makineleri

Standartlarda siire belirtilmemisse
1vil

TS EN ISO 16089 standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak

yapilir.

Serit testere (agac isleme makinalan)

Standartlarda siire belirtiimemisse
1Yl

TS EN 1807-2 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

isleme merkezleri

Standartlarda siire belirtilmemisse
iyl

TS EN 16090-1 standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak

yapilir.

Serit testere (gida isleme makineleri)

Standartlarda siire belirtiimemisse
1Yl

TS EN 12268 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Delme makinalan

Standartlarda siire belirtilmemisse
1Yl

TS EN 12717+A1 standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak

yapilir.

Giyotin makaslar

Standartlarda sire belirtilmemisse
1vil

13985+A1 standardinda
kriterlere uygun olarak

TS EN
belirtilen

yapilir.

Transfer tipi ve 6zel amach tezgahlar

Standartlarda siire belirtiimemisse
1Yl

16090-1 standardinda
kriterlere uygun olarak

TS EN
belirtilen

yapilir.
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Ustyapl, altyapi, karayolu yapim, bakim ve onarimi, su
yapllari insaati, toprak kazimi, yukleme ve yayilimi vb.
insaat isleri ile benzeri tarim, sanayi, bayindirhk, milli
savunma ile cgesitli kuruluslarin is ve hizmetlerinde
kullanilan; is amacina gore Uzerine ¢esitli ekipmanlar
monte edilmis; karayolunda insan, hayvan, yuk
tasimasinda kullanilamayan ¢ok amacli makinalara is

makineleri  denir. insaatlarda, yol ve kaz
calismalarinda, tarimda, fabrikalarda, altyapi
calismalarinda ve hayatin daha pek cok alaninda
batln islemlerin insan gucuyle gerceklestiriimesi
mumkun degildir. Adirlik kaldirma, yiukleme, tasima,
kazma ve benzeri sureglerde belki de yuzlerce insanin
haftalara yayilan bir sirede tamamlayabilecedi isler
icin is makinalari kullanilir. is makinalarinin temel
mekanizmasi herhangi bir kuvveti girdi olarak alip
katlayarak c¢ok daha blylUk miktarda bir kuvvete
donustirmeleridir. Farkli islevleri yerine getirmek
uzere monte edilen cesitli ekipmanlarla birlikte
kullanilirlar. Basit makinalardan baslayarak buharli
motorlarin  ve hidrolik sistemlerin  katkilariyla
gunumize kadar gelen is makinalari, hayatin bircok
alaninda kullananlar igcin hem kolaylik saglar hem de
zamandan kazandirir.

Is makineleri egitimli ve belgeli operatorler tarafin-
dan kullanilmasi gereken, kullanimi ve bakimi bilgi ve
dikkat isteyen ekipmanlardir. is makinalarinin
devrilme, sikistirma, ezme gibi bir¢gok riski
bulunmak- tadir. Bu nedenle is makinalarinda bircok
glvenlik bulunmalidir.
tehlikelerden korunulabilmesi ve is makinasinin
calismasinin givenli sekilde sturdurilebilmesi
amaclyla bu makinalar duizenli olarak periyodik
kontrolden gegirilmelidir. is makinelerinin periyodik
kontrollerinde muayene ve testlere ek olarak
tahribatsiz muayene yontemleri de uygulanabilir.
Tahribatsiz muayenelere ait rapor- lar, periyodik
kontrol raporunun ekinde saklanir. is Makinelerinin
periyodik kontrolleri yetkili olan; makine
muhendisleri, mekatronik mihendisleri, makine veya
metal egitimi bolumad mezunu teknik 6gretmenler,
makine tekniker veya yuksek tekniker- leri tarafindan
yapllir. Tablo da belirtilen is ekipman- larinin
periyodik kontrollerini, son teknoloji 6lcum cihazlari
kullanarak uzman muhendis kadromuz ile yliksek
standartlarda, bagimsiz, tarafsiz ve givenilir bir
sekilde gerceklestirmekteyiz.

Belirtilen
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Tabloda is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari Yénetmeligine gére Is
Makinelerinin periyodik kontrol sureleri ve kontrol kriterleri baz alinir.

Tablo-6: is makinelerinin periyodik kontrol siireleri ile kontrol kriterleri

EKIPMAN ADI

PERIYODIK KONTROL DONEMI
(Azami Siire)
(ilgili standardin éngordiigii
sureler sakli kalmak kosulu ile)

PERIYODIK KONTROL KRITERLERI
(ilgili standartlar asagida belirtilmistir.)

Sondaj makinalari

Standartlarda siire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 16228 serisi standartlarinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Cekici dozerler

Standartlarda siire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 474-2+Al1 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Yikleyiciler

Standartlarda slre
belirtiimemisse 1 Yil

TS EN 474-3+Al1 standardinda belirtilen

kriterlere uygun olarak yapilir.

Kazici ylkleyiciler

Standartlarda sire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 474-4+A2 standardinda
kriterlere uygun olarak yapilir.

belirtilen

Hidrolik kazicilar

Standartlarda siire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 474-5+4A3 standardinda
kriterlere uygun olarak yapilir.

belirtilen

Damperli kamyonlar

Standartlarda sire
belirtiimemisse 1 Yil

TS EN 474-6+A1 standardinda belirtilen

kriterlere uygun olarak yapilir.

Skreyperler

Standartlarda siire
belirtiimemigse 1 Yil

TS EN 474-7+Al1 standardinda
kriterlere uygun olarak yapihr.

belirtilen

Greyderler

Standartlarda siire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 474-8+A1 standardinda
kriterlere uygun olarak yapilir.

belirtilen

Boru doseyiciler

Standartlarda siire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 474-9+4A1 standardinda
kriterlere uygun olarak yapilir.

belirtilen

Trengerler

Standartlarda sire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 474-10+A1 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Toprak ve ¢op sikistiricilar

Standartlarda sire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 474-11+ Al standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Halath kazicilar

Standartlarda sire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 474-12+A1 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Yol dilzeltme makinalari

Standartlarda sire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 500-2+Al1 standardinda
kriterlere uygun olarak yapilir.

belirtilen

Zemin stabilize makinalarn

Standartlarda siire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 500-3+A1 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Zemin sikistirma makinalar

Standartlarda siire
belirtiimemisse 1 Yil

TS EN 500-4 standardinda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilir.

Asfaltlama makinalari

Standartlarda siire
belirtiimemisse 1 Yil

TS EN 500-6+A1 standardinda
kriterlere uygun olarak yapilir.

belirtilen

Beton ve harg icin tasima -
plisklrtme ve yerlestirme
makineleri (beton pompasi)

Standartlarda sire
belirtiimemisse 1 Yil

TS EN 12001 standardinda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilir.
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Raf sistemleri, bulundugu rmaya maksimum fayda
saglamak amaci ile, cogunlukla Uzerinde tonlarca
yuk barindirarak, yuksek doluluk orani ile
kullanilmak- tadir. Yeni kurulan veya bilesenlerinde
degisiklik yapilan raf sistemlerinin statik dayanim
hesaplama- pir miihendis tarafindan deprem
kuvvetleri de dikkate alinarak yapiimali ve calismalar-
da bu hesaplamalara uyulmalidir. Depolar kullanilan
kaldirma ve tasima ekipmanlarinin olmasi, yuklu olan
paletlerin hareket ettirerek tasin- masindan dolayi
yuksek derecede risk barindiran bdlgelerdir. Bu
nedenle depo ra arindaki risklerin surekli ve sistemli
bir sekilde kontrol altinda tutulmasi gereklidir.
Boylece muhtemel kazalar olusmadan once
belirlenebilir ve her biri igin gerekli tedbirler alinabilir.
Ra arin kurulumundan sonra da zaman iginde
carpmalar, nem, zamanla yipranma vb. nedenlerle

olusacak olan hasarlarin tehlike olusturacak boyuta
ulasmadan tespit edilerek giderilmesi gerekmekte-
dir. EndUstriyel raf ve kapilarin periyodik kontrol-
lerinde tahribatsiz muayene yontemleri kullanilabilir.
Tahribatsiz muayenelere ait raporlar, periyodik
kontrol raporunun ekinde saklanir. Endustriyel raf ve
kapilarin periyodik kontrolleri yetki- li olan; makine
muhendisleri, mekatronik muhendis- leri, insaat
muhendisleri, insaat, makine ve metal egitimi
bolimi mezunu teknik ogretmenler, insaat veya
makine tekniker veya ylksek teknikerleri tarafindan
yapilir. Asadidaki Tabloda belirtilen is ekipman-
larinin periyodik kontrollerini, son teknoloji dlcim
cihazlari kullanarak uzman muhendis kadromuz ile
yUksek standartlarda, bagimsiz, tarafsiz ve guvenilir
bir sekilde gerceklestirmekteyiz.

Tablo : is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari Yonetmeligine gore

Endustriyel Raf ve Kapilarin periyodik kontrol stireleri ve kontrol kriterleri

odik kontrol siireleri ile kontrol kriterleri

PERIYODIK KONTROL DONEMI
PMAN {Azami Siire)
B A (ilgili standardin Sngdrdigi
sureler sakh kalmak kogulu ile;

PERIYODIK KONTROL KRITERLERI
{llgili standartlar asafiida belirtilmistir.)

. Standartlarda slire TS EN 15635 standardinda belirtilen kriterlere
RnClstye e belirtiimemisse 1 il uygun olarak yapilir,

Standartlarda slire TS EN 13241+A2, TS EM 12453, TS5 EN
Endustriyel kapilar belirtilmemigse 1 il 12604+A1 standartlarinda belirtilen kriterlere
wygun olarak yapilir.
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